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00O BnagMmMmMpcKun CTOHKOCTPOMTESbHbIW 3aBof «TexHuka»

CTAHKOK KPYIJIOWJIM®OBAJIbHbLIX C YUY MOAENU

KUINI600¥a

HA3HAYEHUE

aMmma cTaHkoB KpyrrownudgosanbHbelx ¢ YUIMY npegHasHaveHbl A1 HapYy>XHOMO WU
BHYTPEHHErO LWNMGOBAHNS LUIIMHOPUYECKUX, KOHUYECKUX, TOPLOBbIX M OKCLEHTPUYHbIX
NMOBEPXHOCTEN KPYIMbIX AeTanen cpegHux rabaputos, Tpebyrowmx 0cob0 BbICOKOM TOYHOCTM
pa3mMepoB B aBTOMaTUYECKOM LIMKIE B YCITOBUSX €AUMHUYHOIO 1 MENKOCEePUIMHOro Npon3BOACTBa
¢ AnuHamm obpaboTkmn o 1500mm.
KLL-1600.2 — ABYXKOOPAMHATHbINA CTAHOK C NIMHENHBLIMY yNpaBnsaeMbiMn KoopgmMHataMmm «X» 1
«Z»;
KLL-1600.3 — TpexkoopAuHAaTHbIN CTAHOK C IMHENHBbIMUW yNpaBnsaeMbIMU KoopgnHataMmm «X» 1
«Z» N KpYroBoun koopgmHaTon «A» aBToMaTu4eCcKom CMeHbI WG oBarnbHbIX WNWHAENEN;
KLL-1600.4 — yeTblpexKkoopaVUHATHbIN CTAHOK C JIMHENHbBIMU YNPaBnisieMbIMU KOOPANHATaAMU « X»
n «Z» , KpyroBom koopgmHaton «A» aBTOMaTM4YeCKOM CMeHb! LWMdoBarnbHbIX WANHOENen n
KpyroBon koopauHaton «B» wnuHaens usgenusa ¢ yHkumen obpaboTkM IKCLEHTPUYHbIX
NOBEPXHOCTEN;
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00O BnagmmupcKkum CTOHKOCTPOMUTENbHbIN 3aBoA «TeXHUKa»

CTAHKOK KPYIIOWJIM®OBAJIbHbLIX C YUY MOAENN

KUIZ160024.

HanmeHoBaHue u napameTpbl DaHHbIe
1. Knacc ToyHocTu ctaHka no FOCT 8-82 c
- LLepoxoBaToCTb 06paboTaHHON LIMNUHAPUYECKON HApYXHOW NOBEPXHOCTH, Ra, MKM 0,08
- LIepoxoBaTOCTb 06paboTaHHON LIMNUHAPUYECKON BHYTPEHHEN NOoBEPXHOCTM, Ra,MKM 0,16
- KpyTOCTb OGpasua npu 06paboTke B LIEHTPaX, MKM 10
- KPyTOCTb 06pasua npu 06paboTke B MATPOHE, MKM 0,6
2. MocTosHCTBO AnameTpa npu o6paboTke B LeHTpax Ha annHe 600 MM, MKM, He Gonee 3
3. PaccTosiHue Mexay ueHTpamu, MM, He Boree 1600
4. BbicOTa LIEHTPOB, MM 275
5. MakcumanbHbIi BEC AeTanu Mexay LeHTpamu, Kr, He 6ornee 250(400)
6. CTon NnpoaonbHbIi:
1) HambBonbLLee nepemeLleHme MM 1750
2) ckopoCTb NepeMelleHust, (beccTyneHyaToe perynmpoBaHue), MM/MUH 0,001-20000
3) ANCKPETHOCTb 3aaHnsA KOOPAMHATHBIX NepeMeLLeHnin, MM 0,0001
7. CTon nonepeyHsbli:
1) HamBonbLLee nepemeLLeHre, MM 350
2) ckopoCTb NepeMelleHns, (becctyneHyaToe perynupoBaHue),MM/MUH 0,001-20000
3) ANCKPETHOCTb 3aaHns KOOPAMHATHBLIX NEPEMELLEHNIA, MM 0,0001
8. babka wwnudoBanbHas
1) AmanasoH noBopoTa, 0 +45 no +225
2) To4yHOCTb NOBOPOTA, CeK <1
3)Bpemsi noBopoTa Ha 180° <3c
4) OUCKPETHOCTb 3aaHus KOOPANHATHBIX NepemeLLeHnin, 0 0,0001
9. HapyxHoe wnudgosaHue
1) OKpy>xHas cKOpOCTb, M/C 50
2) MowHocTb npuBoaa, kBT 14
3) WnudboBanbHbIv kpyr, 40 50 M/Cc AMamMeTpXLLIMPUHAXOTBEPCTME, MM 500/80/203
10. BHyTpeHHee wnudoBaHue:
1) AnameTp BHYTPULINUEOBANbHOIMO BbICOKOCKOPOCTHOTO LWNUHAENS, MM @120

2) Yucno obopoTos, 06/MUH

11. babka geTanu Anst KOHCOMNbHOIO UMW Hapy>XHOTO LINMGOBaHUS B LIEHTpaXx:
1) Amana3oH ymucna obopoTtos, 06/MUH

2) NMocago4HbIA KOHYC/UMNNHAP, MM

3) OTBepcTMe B LWUNUHAENE, MM

4) MowHocCTb NpMBoAa WnuHaens, kBt

5) MakcumanbHbI BEC AeTanu B LeHTpax, Kr

6) Ocb C, TOYHOCTb OTCYeTa, rpaj.

12. 3agHsas 6abka:

1) MocagoyHbI KOHYC

2) Xoa nuHonu, MM

3) dnameTp nuHOMU, MM

4) MakcmmanbHbI BeC AeTanu B LeHTpax, Kr

5) MrKpomeTpuryeckas KoppekLuns UMAMHOPUYHOCTH, MKM
13. Cuctema ynpaBneHus

14. O6was noTpedbnsemast MOLWHOCTb, KBA

15. FabapuTHble pa3mepbl CTaHKa:

1) AnuHa/wmnpuHa/seicota, MM

16. O6wWwui Bec, Kr

6000-120000

1-1000
ISO 50/@1
@50
4
150(250)
0.0001

MK4
60
60
150
+80
Siemens 840 DSL
40

3900x5000x2550
11000

——

P

—r


admin
Пишущая машинка



admin
Пишущая машинка

admin
Пишущая машинка
 
1. Класс точности станка по ГОСТ 8-82
 - шероховатость обработанной цилиндрической наружной поверхности, Ra, мкм
 - шероховатость обработанной цилиндрической внутренней поверхности, Ra,MKM
 - крутость образца при обработке в центрах, мкм
 - крутость образца при обработке в патроне, мкм 
2. Постоянство диаметра при обработке в центрах на длине 600 мм, мкм, не более 
3. Расстояние между центрами, мм, не более 
4. Высота центров, мм 
5. Максимальный вес детали между центрами, кг, не более 
6. Стол продольный:
 1) наибольшее перемещение мм 
 2) скорость перемещения, (бесступенчатое регулирование), мм/мин 
 3) дискретность задания координатных перемещений, мм 
7. Стол поперечный:
 1) наибольшее перемещение, мм 
 2) скорость перемещения, (бесступенчатое регулирование),мм/мин 
 3) дискретность задания координатных перемещений, мм 
8. Бабка шлифовальная 
 1) Диапазон поворота, 0 
 2) Точность поворота, сек 
 3)Время поворота на 180° 
 4) дискретность задания координатных перемещений, 0 
9. Наружное шлифование 
 1) Окружная скорость, м/с 
 2) Мощность привода, кВт 
 3) Шлифовальный круг, до 50 м/с диаметрхширинахотверстие,мм 
10. Внутреннее шлифование:
 1) Диаметр внутришлифовального высокоскоростного шпинделя, мм 
 2) Число оборотов, об/мин 
11. Бабка детали для консольного или наружного шлифования в центрах:
 1) Диапазон числа оборотов, об/мин 
 2) Посадочный конус/цилиндр, мм 
 3) Отверстие в шпинделе, мм 
 4) Мощность привода шпинделя, кВт 
 5) Максимальный вес детали в центрах, кг 
 6) Ось С, точность отсчета, град. 
12. Задняя бабка:
 1) Посадочный конус 
 2) Ход пиноли, мм 
 3) Диаметр пиноли, мм 
 4) Максимальный вес детали в центрах, кг 
 5) микрометрическая коррекция цилиндричности, мкм 
13. Система управления 
14. Общая потребляемая мощность, кВА 
15. Габаритные размеры станка:
 1) Длина/ширина/высота, мм
16. Общий вес, кг 
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 С
 0,08
  0,16
  1,0
  0,6
  3
  1600
275
  250(400)
 
 1750
  0,001-20000
  0,0001
 
  350
  0,001-20000
  0,0001
 
  +45 до +225
  <1
  <3 с
 0,0001
 
  50
  14
  500/80/203
 
  Ø120
  6000-120000
 
 1-1000
  ISO 50/Ø1
  Ø50
  4
  150(250)
 0.0001
 
  MK4
  60
  60
  150
  ±80
  Siemens 840  DSL
  40
 
  3900x5000x2550
  11000


	Страница 1
	Страница 2
	Страница 3
	Страница 4
	Страница 5
	Страница 6
	Страница 7
	Страница 8
	Страница 9
	Страница 10
	Страница 11
	Страница 12
	Страница 13
	Страница 14
	Страница 15
	Страница 16



